MUSZAKI ADATLAP

MINDENT RAGASZT
A GEPARD GYORSASAGAVAL

TULAJDONSAGOK

15 perc utan eléri a végs6 szilardsag 80%-4t

Kivételesen rovid szaradasi id6 — gyakorlatilag mar 15 perc alatt
megkot!

Vékony, lathatatlan ragasztasi vonal - illesztéses ragasztashoz,
tokéletesen illeszkedd, sima felliletekhez

Ultranagy szilardsagu szereléragaszt6 — maximalis
szakitdszilardsag: 3-3,5 MPa

Csak nehéz anyagok vagy kis ragasztasi feliilet esetén sziikséges
aldtdmasztas - 15 percig

Kényelmes hasznalat - barmilyen tipusu kinyomopisztollyal
konnyen alkalmazhato

Nagyon magas kiaddssag — akar 29 folydméter egy 290 ml-es
kartusbol (vékony ragasztasi vonal)

Enyhén rugalmas kotés

Id&jarasallé — ellendll -40°C és +90°C kozotti hémérsékletnek,
valamint vizallé

Hasznélhaté sima és pordzus fellileteken, beltéren és kiiltéren,
fliggblegesen és vizszintesen, alapozas nélkdl

Kivalo tapadas a legtobb épitdipari anyaghoz — még nedves
fellleteken is: beton, fa és faalapu anyagok (OSB, parafa, MDF,
HDF), ké, épitési keramia, csempe, jérdlap, tiveg, acél, aluminium és
mas fémek, lakkozott fa, PVC, poliészter és hasonlé mianyagok
Ellendll a buborékok, zsugorodasi repedések és torések
kialakulasanak

Magas fizikai és mechanikai ellendllas - jol tdri a rezgéseket és
vibréciét

Biztonsagos hasznalat — nem tartalmaz izocianétokat, szilikont,
olddszereket vagy PVC-t

* Szinte szagtalan és kémiailag semleges

HD

POLYMER

TECHNOLOGY

« Gyors, rendkiviil erés és tartds ragasztés épitdipari
anyagokhoz és belséépitészeti elemekhez,
tobbek kozott: kiilonféle szegélylécek, profilok,
takaraselemek, keretek, tablak, képernyék,
lemezek, falpanelek és hasonlé burkolatok,
butorasztalos elemek (pl. munkalapok, polcok,
frontok), lépcsdk, korlatok, parkanyok,
ereszcsatorndk, aluminium segédszerkezetek,
keritések, kerti épitmények (pl. keritések,
pergoldk, virdgladak), dekorativ kéburkolatok, fali
dekoracidk és diszitéelemek.

fehér

290 ml - mlanyag kartus

SZAVATOSSAGI
100

12 hénap. Bontatlan csomagolasban +5°C
és +25°C kozotti hémérsékleten trolandé.
Szallitas -15°C-ig.
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MUSZAKI ADATOK

Alap Hibrid

Préselési sebesség 100-150 r/xB (2 2,5 mm / 6,3 6ap)

Siiriiség 1,55-1,60 r/mn

Zsugorodas max 2 %

Lefolyas az ISO 7390 szabvany szerint: < 2 mm

Borosodés 5-10 perc (23°C és 50% relativ paratartalom mellett)

Kikeményedési ido 2-3 mm/ 24 6ra (23°C és 50% relativ paratartalom mellett

—

Shore A keménység (3s)

a DIN 53505 szerint: 70-75

Maximalis szakitdszilardsag

a DIN 53504 szerint: 3,0-3,5 MPa

Maximalis nyulas szakadaskor

a DIN 53504 szerint: 100-150%

100%-0s modulus

a DIN 53504 szerint: 3,0-3,5 MPa

Héallosag kikeményedés utan

—40°C-t6l +90°C-ig

Javitasi lehetdség

ugyanazzal az anyaggal

FELULETEK

FELULETTIPUSOK

ELOKESZULETEK

FELULET ALLAPOTA

Uveg, keramia, porcelan, csempe, terrakotta, kéagyag, épitési keramia,
klinker, beton (beleértve a nedves betont is), gipsz, epoxigyantds aljzatok,
poliészter, poliuretan, HPL, kemény PVC és hasonlé mianyagok, fémek és
otvozeteik (réz, 6lom, cink, aluminium stb.), acél (horganyzott, rozsda-
mentes acél, zomancozott), impregnalt vagy lakkozott fa, parafa, MDF, HDF,
OSB, farostlemez és egyéb faalapu anyagok.

Nagyon porézus vagy nedvszivé aljzatokhoz val6 csatlakozasok esetén
hibrid ragasztokhoz alapozd hasznalata ajanlott. Kétség esetén végezzen
tapadasprébat, vagy forduljon a Bostik kollégaihoz.

Tavolitson el az alapfeliiletrél minden olajat, zsirt, port, rozsdat, laza
festék- vagy lakkbevonatot, valamint minden egyéb szennyezédést
vagy maradvanyt a kordbbi tomitéanyagokbdl, ragasztokbdl stb.
Haszndlat el6tt ajanlott tapadasprobat végezni mlianyag
alapfeluleteken vagy festékbevonatokon torténé hasznalat elétt.

Afeliilet legyen tiszta, ép, és zsirtalanitott.
Lehet enyhén nedves, de ne legyen rajta pango viz.
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MUSZAKI ADATLAP

HASZNALAT

SEGEDESZKOZOK  Hagyomanyos, szabvanyos kézi vagy pneumatikus pisztolyok.
KORNYEZETI HOMERSEKLET  +5°C-t6l +40°C-ig

JAVASLATOK Tavolitsa el az applikatort, vagja le a kartus tetejét a menetes rész fol6tt, csavarja vissza az
applikatort, majd enyhén vagja le annak csticsat.
A ragasztot egy oldalon, parhuzamos, vékony, fiiggéleges csikokban vigye fel, 5-10 cm-es
tavolsagokban (a ragasztando elemek méretétdl, alakjatdl és sulyatol fliggSen).
Az optimalisan rovid szaradasi id6 érdekében ajanlott, hogy a ragasztandé fellletek simak és
jolilleszkeddk legyenek. Tovabb3, a felvitt ragasztocsikok ajanlott szélessége ne haladja meg
az 5 mm-t, vastagsaga pedig a 2 mm-t. Soha ne vigye fel a ragasztot pontszertien!
A ragasztandé fellletek enyhe vizpermetezése el6segiti a kotést. Ezutan illessze 0ssze és
nyomja 6ssze erésen a ragasztandé anyagokat. A ragasztdécsikok vastagsdga 6sszenyomds
utan legfeljebb 1 mm legyen. Kénny(i anyagokat alatdamasztas nélkl is lehet ragasztani.
A nehéz vagy kis felliletl anyagokat 15 percig tamassza ala. Megfelel6 alkalmazas esetén
a ragaszto mar 15 perccel a felvitel utan eléri a végsoé szilardsag 80%-at.

TISZTITAS  Friss szennyez6dések kézrél, szerszamokrol vagy feliiletekrél térténé eltavolitdsahoz
specidlis Bostik tisztitokend6k hasznalata ajanlott. Régebbi foltok esetén hasznaljon
lakkbenzint.

KORLATOZASOK A ragasztot mindig kis mennyiségben, vékony, parhuzamos csikokban
kell felvinni, megtartva a megfelel6 tavolsagokat (tovabbi informacié az
alkalmazas szabalyairél a ,AJANLASOK" pontban talalhaté). Ne vigye fel
pontszerlen.

Bizonyos mianyagok esetén fennall a levalds veszélye a tul nagy
feszliltségek kialakulasa miatt. Szokatlan vagy ismeretlen eredeti
mUlanyagok esetén tapaddsi és kompatibilitasi tesztet kell végezni
kevésbé lathatd helyen, és meg kell itélni a termék alkalmassagat a
tervezett felhasznélasra.

Ne hasznalja PE, PP, PC, PMMA, PTFE, ldgy mlanyagok, hungarocell,
tikrok, neoprén, gumi és bitumen esetén. Ne hasznalja tartésan vizbe
merilé helyeken. Keriilje a klérozott vizzel valé érintkezést (pl.
medencékben valé alkalmazas). Ne hasznalja tomitéanyagként, példaul
dilataciés hézagokhoz (ez egy vékony rétegi ragaszto). A ragaszto
kikeményedési sebessége a kdrnyezeti h6mérséklettdl és a levegd
paratartalmatdl fiigg. A hémérséklet és a relativ paratartalom
novekedésével a polimerizacids folyamat gyorsabban megy végbe.

15 AvarT MEGKT ‘
ACIG s Bostik hibrid sperelési ragassts \ GEPARD
DOKUMENTACIO  ITB-KOT-2021/1649 2. kiadas ,Bostik hibrid szerelési ragasztok” YORSASAGAVA

Felel6sség: A megadott informacidk a Bostik kutatasain és tapasztalatain alapulnak,

ami biztositja azok megbizhatdsagat és hitelességét. A gyart6é azonban nem tudja elére latni

termékei minden lehetséges felhasznélasi médjat, és mivel a termékek hasznalata teljes mértékben
kivil esik az ellen6rzésén, a felhasznal6 véllalja a felel6sséget a termék megfelel6 kivalasztasaért

és alkalmazasaért. A gyarté nem vallal felelésséget az esetleges karokért vagy a felllet hibas allapotaért,
amelyek id8jarasi tényezok, el6készitési hibak vagy szerkezeti hianyossagok kévetkezményei lehetnek. it
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