KARTA TECHNICZNA
RA2

KLUCZOWE KORZYSCI

- ,Ptynny metal”

- Odporny na uderzenia, wstrzasy i $cieranie
- Odporny na warunki atmosferyczne

- Wysoka odpornos¢ chemiczna

- Nie zawiera rozpuszczalnikéw

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowy klej na bazie zywic epoksydowych i
proszké4w metali. Charakteryzuje sie bardzo wysokim
wspotczynnikiem adhezji i doskonatg wspdtpracg z
czesciami metalowymi w réznych warunkach
temperaturowych. Zawarto$¢ wypetniaczy metalicznych
zapewnia wysoka przewodno$¢ cieplng i zmniejsza
rozszerzalno$¢ spoiny (tzw. ‘"plynny metal"). Klej
charakteryzuje sie wysokg odpornoscia chemiczng i
mechaniczng. Po utwardzeniu spoine mozna obrabiaé
mechanicznie i malowac.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczony do napraw czesci metali, stopéw i odlewédw
zuzytych w wyniku: korozji, tarcia, urwania, pekniecia,
kawitacji.

DANE TECHNICZNE |

Baza zywica epoksydowa
Forma ptynna
Kolor szary
L. A: 1,6 g/cm?

t
Gestosc B: 1,8 g/cm?3
Zywo.tnosc .po 30 minut
wymieszaniu
Czas wstQp.nego 120 minut
utwardzenia
Czas peinego .
utwardzenia 24 godziny
Odpornosc -30°C do +90°C
temperaturowa
Wytrzymatos¢ na
$cinanie:
Aluminium 12,5 MPa
Stal nierdzewna 12 Mpa
Tworzywo sztuczne 2-5 Mpa
Wytrzymatos$é na
zerwanie: stal-stal 15-20 MPa
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2x20ml

RODZAJE POWIERZCHNI

Klei nastepujace materiaty: metale, ich stopy i odlewy
(aluminium, stal nierdzewna, zelazo, zeliwo, braz,
mosigdz), szkto, ceramike, porcelane, beton, kamien,
drewno, cegte, stal, korek, materiaty drewnopochodne.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Powierzchnia powinna by¢ czysta, sucha, wolna od kurzu,
tluszczu i luznych elementdéw.

SPOSOB UZYCIA

Przebi¢ membrane tubek odwrotng strong nakretek.
Wycisna¢ odpowiednig ilo$¢ sktadnika A i B w stosunku
objetosciowym 1:1 na dotaczong miseczke i doktadnie
wymiesza¢ skfadniki szpatutkg, az do uzyskania
jednorodnej masy bez smug. W przypadku watpliwosci uzy¢
mniejszg ilo$¢ skifadnika B. Przygotowang mieszanke
nanies¢ na jedng powierzchnie. Upewni¢ sie, ze
rozprowadzanie kleju nie bedzie trwato dtuzej niz czas
zywotnosci kleju, czyli ok. 30 minut po wymieszaniu. Mocno
docisng¢ klejone elementy do siebie. Unieruchomi¢ klejone
powierzchnie na kilka minut. Czas wstepnego sieciowania
kleju wynosi ok. 120 minut. Czas naprawy mozna skrocic¢
kierujac strumien cieptego powietrza na spoine, np.
uzywajac suszarki. Aby pofaczenie uzyskato peing
wytrzymatosé, pozostaw klejony element na 24 godziny.

NARZEDZIA
Miseczka i szpatutka dotaczone w zestawie.

CZYSZCZENIE



Swieze zabrudzenia usungé przy pomocy spirytusu,
acetonu lub alkoholu izopropylowego.

UWAGI

Nie stosowac do taczenia PP, PE i PTFE.

Na szybkos$¢ utwardzania kleju ma wptyw temperatura oraz
iloé¢ uzytej masy. Nie stosowa¢ do odlewow
grubosciennych, poniewaz podczas reakcji sieciowania
temperatura moze przekroczy¢ nawet +70°C.

Stosowacé w temperaturze powyzej +10°C.

Ogrzanie produktu do temperatury pokojowej przed
zastosowaniem spowoduje zmniejszenie lepkosci produktu
co utatwi dozowanie sktadnikdéw.

Nalezy zapoznac¢ sie z danymi zawartymi na etykiecie i w
karcie bezpieczenstwa i produktu.

OKRES TRWALOSCI

36 miesiecy w fabrycznie zamknietym opakowaniu.
Przechowywaé w suchym miejscu, w temperaturze od +5°C
do +25°C. Chroni¢ przed mrozem.

DOSTEPNE OPAKOWANIA

ART.NR = KOLOR OPAKOWANIE
BOK638042 SZARY 2x5ml
BOK090919 SZARY 2x20 ml

POMOC TECHNICZNA

+48 61 896 17 40 %,

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak réwniez we wszystkich publikacjach
papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym stanie wiedzy i
doswiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pomy#ki czy
niescistosci, ktére sa wynikiem zmian technologicznych lub badan, ktére
wystgpity pomiedzy datg wydania dokumentu a datg nabycia produktu. Bostik
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w formulacjach produktéw.
Przed aplikacjg uzytkownik powinien zapozna¢ sie z trescig tego dokumentu i
dokumentéw z nim powigzanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzic¢
test i oceni¢ przydatnos$¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposob
aplikacji, warunki w trakcie przechowywania lub transportu produktu sa poza
nasza wiedzg i kontrolg, wskutek czego pozostajg poza odpowiedzialnoscig
Bostik. Wszelkie zamoéwienia sg realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi warunkami sprzedazy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej
karcie technicznej produktu sg podane w dobrej wierze i nie majg charakteru
wyczerpujacego.
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