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Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne j¢zyki powinny w pelni odpowiadaé
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako thumaczenia,

Udoste¢pnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wiaczajac srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywaé sig w calosci (z wyjatkiem poufnych zatacznikéw, o kidrych mowa powyzej).
Jakkolwiek publikowanie czegsei dokumentu jest mozliwe za pisemna zgoda wydajacej Jednostki
Oceny Technicznej. Kazde publikowanie czgsci dokumentu musi byé oznaczone jako takie.
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I CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNE]
1 Opis techniczny wyrobu

Opis techniczny wyrobu

System iniekcyjny PSF Chemical Anchor Polyester Styrene Free Injection anchor [Kotwa chemiczna
poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjnaj to kotwa wklejana (typu iniekcyjnego) skladajgca sie z
pojemnika z zaprawg inickcyjna PSF Chemical Anchor Polyester Styrene Free Injection, perforowanej
tulei oraz preta kotwigcego z nakretka szesciokatna i podkladka w zakresie rozmiarow M8, M10 i
Mi12,

Elementy stalowe sg wykonane ze stali ocynkowane;j lub stali nierdzewnej.

Pret kotwigcy jest umieszczany w wywierconym otworze wypehionym zaprawa iniekcyjna i jest
zakotwiony poprzez polaczenie wigzgce element stalowy, zaprawe iniekcyjng i mur.

Iustracja wyrobu 1 opis zamicrzonego zastosowania znajduja sie w zalaczniku Al 1 zalaczniku A2.

Charakterystyczne warto$ci materialowe, wymiary i tolerancje kotew, ktore nie zostaly wskazane w
zalgcznikach, powinny odpowiada¢ odpowiednim wartosciom okreslonym w dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Kotwy sa przeznaczone do stosowania z glgbokoscia osadzenia podana w zataczniku A3, tablica Al.
Zamontowana kotwa zostala przedstawiona na rysunku w zalgczniku A2. Okreslenie zamierzonego
zastosowania wyrobu jest opisanc szczegdtowo w zataczniku B1.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (zwanym dalej EAD)

Kotwy sa przeznaczone do wykonywania zakotwien spelniajgcych wymagania nosnosci i statecznosei
oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Podstawowych wymagan dotyczacych obiektow
budowlanych 1 i 4 rozporzgdzenia (UE) 305/2011, a zniszczenie zakotwien wykonanych przy uzyciu
tych wyrobéw mogloby zagrozi¢ statecznosci konstrukeji, spowodowaé zagrozenie dla Zycia
ludzkiego i/lub doprowadzi¢ do powaznych skutkéw ekonomicznych.

Kotwa moze by¢ stosowana wylacznie do zakotwien poddawanych obciazeniom statycznym lub
przyjmowanym jako obcigzenia statyczne w murze z cegiet pelnych (kategoria uzytkowania b) lub w
murze z pustakow lub cegiel perforowanych (kategoria uzytkowania c) zgodnie z zalgcznikiem BS.
Klasa wytrzymatosci zaprawy muru musi wynosi¢ co najmnicj M 2.5 zgodnie z normg EN 998-
2:2010.

Kotwy mogg by¢ montowane w kategorii w/d: montaz w wilgomym podtozu i stosowanie w
konstrukcjach narazonych na suche warunki wewnetrzne.

Kotwy moga by¢ uzywane w nastgpujacych zakresach temperatur:

a) od -40°C do +40°C (maks. temperatura krotkotrwala +40°C i maks. temperatura diugotrwata
+24°C),

b) od -40°C do +50°C (maks. temperatura krotkotrwala +50°C i maks. temperatura diugotrwata
+40°C).

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej lub stali nierdzewnej moga by¢ stosowane wylacznie w
konstrukcjach narazonych na suche warunki wewngtrzne.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zaloZzeniu pr?cw'ldeanegojn—-
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letniego okresu uzytkowania kotwy.

Zatozenie dotyczace okresu uzytkowania nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta lub jednostke oceniajgca, ale jako informacja, ktora moze by¢ wykorzystana przy wyborze
odpowiedniego wyrobu, w zwiazku z przewidywanym. ekonomicznie uzasadnionym okresem
uzytkowania obiektu.

3 Wilasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
3.1 Wlasciwosci uzytkowe wyrobu

Noénos¢ i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1):
Zasadnicze charakterystyki zostaly wyszczegdlnione w zatgeznikach od C1 do C3.

Bezpiccezenstwo w przypadku pozaru (Wymaganie Podstawowe 2);
Zasadnicze charakterystyki zostaly wyszczegolnione w zalaczniku C4.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3):
Wihasciwosc uzytkowa nie zostala oceniona

Bezpieczenstwo uzvtkowania (Wymaganie Podstawowe 4):

W przypadku Wymagania podstawowego dotyczacego bezpieczenstwa uzyvtkowania obowiazujg te
same kryteria, co w przypadku Wymagania podstawowego noénosci i statecznodci (Wymaganie
Podstawowe 1).

Inne podstawowe wymagania dotyczace obiektéw budowlanych nie sa istotne

3.2 Metody zastosowane do oceny

Ocena przydatnosci kotwy do zamierzonego zastosowania w odniesieniu do wymagan dotyczgeych
nos$nosci i statecznosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu wymagan podstawowych | 1 4
zostala przeprowadzona zgodnic z . Europejskim Dokumentem Oceny, EAD 330076-00-0604,
metalowe kotwy iniekeyjne do stosowania w murze .




Strona 5 z 22 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-23/0074 wydanej w dniu 14.02.2023 r.

4 System oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP
Zgodnie 7 decyzja 1997/177/WE Komisji Europejskicj ma zastosowanie system | oceny i weryfikacji
stalosci wlasciwosci uzytkowych (patrz: zalacznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne mezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone w planie kontroli
zdeponowanym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydana w Kopenhadze dnia 14.02,2023 r, przez

[Nieczvtelny podpis]
Thomas Bruun

Kierownik, ETA-Danmark
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) Dozownik Nakretka szesciokatna

Materialy podioZa sj podzielone na nastepujgce grupy:
Grupa murarska b: metalowe kotwy inickeyine do stosowania w murze z cegiel pelnych.
Grupa murarska ¢: metalowe kotwy iniekeyjne do stosowania w murze z pustakow lub cegiel perforowanych.

Kategoria uzytkowania w odniesieniu do montazu i stosnwania:

Kategoria w/d: montaz w wilgotnym podfozu i stosowanie w konstrukcjach narazonych na suche warunki wewngtrzne.

Zakres temperatur:

od -40°C do +40°C (maks. temperatura krotkotrwala +40°C | maks, temperatura dtugotrwala +24°C)

od -40°C do +50°C (maks. temperatura krotkotrwala +50°C 1 maks. temperatura dhugotrwala +40°C)
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Zastosowanie kotwy w murze z cegiel pelnych (cegta nr 1 zgodnie z zalacznikiem B8)

g e
: _

T
_/// /,/'////;/’//

§

EE

Y77 FZ FEE e Pt
SR WV

srednica prota kotwigoego - d= die
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glzbokost wywierconego otworu do najglgbszege punkiu - h,

minimalna grubose mury - hm

\gruhﬂéc macowanego clementy - ty

Zastosowanie kotwy w murze z pustakow lub cegicl perforowanych z tuleja z tworzywa sztucznego

(cegly nr od 2 do 6 zgodnie z zalacznikicm B7)
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Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

Wyréb i zamierzone zastosowanie (2)
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7

(1) Podktadka
(2) Nakretka szesciokatna .

7‘9 oznakowania"
T m
hy®
? oznakowanie'
e, i . | . .
\
| hy®

? oznakowanie '
Ng®

catkowita diugost preta kotwigcego - L |
'

@ Wersja 1 — pret z zakonczeniem plaskim i oznakowaniem hes
@ Wersja 2 — pret z zakonczeniem scietym pod katem 45° z oznakowaniem hyy
@ Wersja 3 - pret z zakonczeniem w ksztalcie V z oznakowaniem hyg;

Tablica Al: Wymiary preta gwintowanego

i i S n
M8 8 80 80
MI10 10 85 85
MIi2 12 95 8BS

Ormaczenie zgodne z EAD 330076-00-0604

1)
Efektywna ghgboko$¢ zakotwienia zgodnie 2 zakresem wedlug tablicy |

2)
Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalagcznik A3
do EuropejskieiQ
) ) _ Techni
Typy 1 wymiary pretow gwintowanych ETA-
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Tablica A2: Materialy pretow gwintowanych

ISl :=' :‘d‘éf"? & .:?ﬁ;:bi.-_ P e el :."-,\.:': o
Materiat 1.4401 / 1.4571 wedlug EN
10088; klasa wlasnosci 70 (A4-70)

wedlug EN T1SO 3506

Stal, klasa wlasnosei S lub 6, wedtug EN | Materiat 1.4401 / 1.4571 wedlug EN
Nakretka szesciokatna | 20898-2; odpowiednia dla materialu 10088; klasa wiasnosci 70 (A4-70)
preta gwintowanego wedlug EN ISO 3506

Material 1.4401 / 14571 wedlug EN
10088; odpowiedni dla materialu preta
gwintowancgo

. Stal, klasa wiasnosei 5.8 lub 6.8, wedtug
Pret gwintowany EN 1SO 898-1

Stal wedlug EN ISO 7089; odpowiednia

Podkladka dla materialu preta gwintowanego

Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane, jezeli:

— material i wlaSciwosci mechaniczne sa zgodne z tablica 2;
= zgodnos¢ materialow 1 wlaSciwodel mechanicznych zostala potwierdzona certyfikatem 3.1 wedlug EN-10204:2004;
- na precie gwintowanym wykonany zostal znacznik glebokosei osadzenia.

Tablica A3: Zaprawa inickcyjna

Dodatek: kware
Srodek wiazacy: bezstyrenowa zywica poliestrowa
Utwardzacz: nadilenek benzoilu

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu
(PSF), iniekeyjna
dwukomponentowa zaprawa iniekcyjna

Tablica A4: Minimalny czas utwardzania®

gecy 25 min 180 min
do g, Bal 15 min 120 min
10°C 12 min 90 min
15% 8 min 60 min
20°C 6 min 45 min
25°0C 4 niin 30 min
30°C 3 min 20 min

3) najkrotszy czas od momentu zakonczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa mo’e zostaé dokrecona lub obeigzona
(w zaleimosci od tego, kiory jest dluzszy).

4) minimalna zalecana temperatura zywicy, dla wtrysku pomigdzy 5°C a 0°C, rdbwna jest 5°C.

5) minimalny czas utwardzania w warunkach suchych 1 wilgomych.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna

Materialy i czas utwardzania
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Pojemnik z dysza wylotowa w srodku przekroju — rozmiary od 75 ml do 420 ml

nakretka

atywiata = nastepujgoym| Informaciami:

nazwa handlowa

Zasady montazu

2as otwarty | czas ubwardzania (w zaleznosci od temperatury)
kad wskazujacy rodzas] zagrodenia

termin przydalnodci do stosowania

kod wewngtrzny do identyfikaci wyroby

|
]
|
T
|
J

X

\ pojemnik

Pojemnik z dwuczgsciowym wkiadem tworzywowym (CIC) — rozmiary od 165 ml do 300 ml

nakretka

stykieta z nastepujgeymi informaciam|
nazwa handowa

— — — — — ¢ ]

kod wakazugcy rodza| zagrazenia
termin przydainodel do stosowania
kod wewnetrzny do dentvfikac) wyrobu

Fi zasady montau
—_— 4= . 3= | 4— . =] —— CZ8solwarly | czas ulwardzania (w zaleznodel od temperatury)

\ pojemnik

Pojemnik ,,peeler” z dysza wylotowa w $rodku przekroju — rozmiar 280 ml

nakretka

etykista 7 nastepujacymi informaciami

nazwa handowa

zasady montatu

._E -+ - | — .CTBS olwarty | Czas utwardzania (w zaleznodcl od temperatury)
| kod wskazujacy rodzal zagrotenia

termin przydatnosc! o stosowanis

kod wewnegtrzny do identyfikaci wyraby

DOZOWNIK - dozownik pasujacy do kazdego typu pojemnika
|
[ 1

I - )
J | \dodaiknwy element przedtuzajacy dozownik') \ dozownik

1)  Zmienna dlugosé od 380 mm 1000 mm

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalacznik A5 | -

do Eurapejskjé) Oc‘ém';'; '\”\
‘ . - Technitzne
Typy 1 rozmiary pojemnikow ETA-23/0074 1% 00
o oy THIAIES

| || =€ A MR i r
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Tuleja z tworzywa sztucznego do muru z pustakéw lub cegiel perforowanych: wymiary nominalne i materiat

= /K
] &

Tuleja z tworzywa sztucznego 20x85

dla M12 Widok z boku i z géry nasadki
Srednion ol 30 i cen?rumcej Z tworzywa sztucznego dla
Diugoéé nominalna 85 mm tulei z tworzywa sztucznego 20x85
'H;i @;:@
Tuleja z tworzywa sztucznego 15x85 Widok z boku i z géry nasadki
gla M10 centrujgcej z tworzywa sztucznego dla
rednica nominalna 15 mm i
Blowatt nomicalia 05 b tulei z tworzywa sztucznego 15x85
i ))
=/
Tuleja z tworzywa sztucznego 12x80 Widok z boku i z géry nasadki
gla M8 centrujacej z tworzywa sztucznego dla
rednica nominalna 12 mm
DAIO0SE nomliiae b0 e tulei z tworzywa sztucznego 12x80

Tahlua AS: Matenal\' tulei z mnrz)wa sﬂucznegu

Tuleja z tworzywa sztucznego Polipropylen (PP) / polietylen (PE)

Nasadka centrujaca Polipropylen (PP) / polietylen (PE)

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickcyjna Zalacznik A6

do Europejskicj O{:eny

Technicz
Tuleja z tworzywa sztucznego A /@
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Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do wykonywania zakotwien spelniajacych wymagania noSnosci i statecznoéci oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Podstawowych wymagan | i 4 rozporzadzenia (UE) 305/2011, a
zniszczenie zakotwien wykonanych przy uzyciu tych wyrobow mogloby zagrozi¢ statecznosci konstrukeji,
spowodowac zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub doprowadzi¢ do powaznych skutkoéw ekonomicznych.

Zakladane obcigzenia Kotew:
- Obciazenia statyczne | przyjmowane jako obciazenia statyczne: rozmiary od M8 do M12.

Material podloia:

- Mur z cegiel petnych (grupa muréw b) lub mur z pustakéw lub cegiel perforowanych (grupa muréw c)
zgodnie z zatacznikiem B7.
Klasa wytrzymalosci zaprawy murarskiej musi wynosi¢ co najmniej M 2,5 wedtug EN 998-2:2010,

Zakres temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur;

a) od -40°C do +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwala +24°C),
b) od -40°C do +50°C (maks. temperatura krotkotrwata ~50°C | maks, temperatura dtugotrwata +40°C).

Warunki stosowania (warunki §rodowiskowe):

Prety gwintowane:

a) Stal weglowa ocynkowana klasy 5.8 lub 6.8 wedtug EN ISO 898-1 dla suchych warunkow wewnetrznych.
b) Stal nierdzewna A4-70 i A4-80 wedtug EN ISO 3506 dla suchych warunkow wewnetrznych.

Nakretki i podkiadki:
Odpowiednie dla materialu preta kotwiacego wymienionego powyzej dla réznych ekspozycji $rodowiskowych.

Montaz:

- Warunek w/d: montaz w suchym lub wilgotnym podlozu i zastosowanie w konstrukcjach narazonych na
suche warunki wewngtrzne,

- Wykonanie otworu za pomoca wiertarki

Proponowane metody projektowania:
- TRO54, metoda projektowania A

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna

Zamierzone zastosowanie — opis
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Tablica Bl Parametry montazu dla muru z cegiel petnych (cegla nr 1)*

Nominaloasiedniss. | 4 0 10 12 14
wWierconego otworu

Maksymalna

srednica otworu w

bcowaRyIl dsix [mm] 9 12 14
elemencie

Glebokosé

eslotwients her [mm] 80 85 95
Glebokosé :

wierconego otworu bl il

Moment obrotowy Tinse [Nm] 5 8 10
Grubos¢ Ui min [ 1M >0

mocowanego

lemenitu Liix,mex [Mm1] < 1500

Minimalny rozstaw St [mm)] 240 255 285
Minimalna odleglosc¢

ol keawiidd Crin [mm] 120 128 143

* Rodzaje cegiel sg wyszezegllnione w zalaczniku B7.

Tablica B2: Parametry montazu dla muru z pustakow lub cegiel perforowanych (cegly nr od 2 do 6) *

Nominalna $rednica B
wierconego otworu do [mm] 12 16 20
Maksymalna

srednica otworu w

mocowanym de [mm] 9 12 14
clemencie

Glgbokosé

zakotwienia her [mm] 80 85 g5
Glebokosé

wierconego otworu hy [mm] her+ 5 mm

Moment obrotowy Tina [Nm] 3 4 6
Grubosé e [0115] =

mocowanego

elementu Ui max [MM] < 1500

Minimalny rozstaw Simin [mm] 100 100 120
Minimalna odleglosé

od kraw¢dz1 Crinita [mﬂﬂ 100 100 120

* Rodzaje cegiet sg wyszczegolnione w zalaczniku B7.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

Zamierzone zastosowanie — dane
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Reczna pompa: wymiary nominalne

@ =63 mm

Moiliwodé uzycia elementu przediuzenia

" dozownika do pompy recznej.

lv Mokliwosé przedmuchiwania otworu za
pomoca systemu mechanicznego
(skompresowane powietrze), réwniez przy
utyciu elementu przedluzajacego dozownik.

A= 240 mm
B = 173 mm

Odpowiednie cisnienie min. 8 baréw na 6§ m3/h
Bezolejowy kompresor powietrza

o e

1) wprow | P alacag

Szczotka

Zalecany pistolet z moiliwoscig otwierania wylotu na
szerokosé co najmniej 3,5 mm (min Srednica otworu)

Element przediuzajacy dozownik 0 8 mm

Szczotka

@ Stalowa szczecina szczotki

@ Stalowy trzonek

(3) Drewniany uchwyt
Tablica B3: Srednica szczoiki

Nominalna §rednica
wierconego otworu [mim] 10 12 14 12 16 20
dy  |Srednica szczotki [mm] 12 14 16 12 16 20

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

Narzedzia czyszczace
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400 ml Reezna
300 ml
280 ml Reczna
165 ml
Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna Zalacznik B4
do Europejskiej Oceny..

Narzgdzia do iniekcji
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Wywierci¢ otwdr o wlasciwej frednicy i
glebokosci przy pomocy obrotowe) wiertarki
udarowej. Sprawdzi¢ prostopadios¢ otworu w
czasie operacji wiercenia.

Qczyscid otwor z urobku:

otwOr powinien by¢ oczyszczony przez co
najmniej 4 przedmuchania, przez co najmniej
4 przeczyszezenia szczotkg 1 nastepnie znowu
przez co najmniej 4 przedmuchania; przed

4x 4x uzyciem szczotka powinna by¢ oczyszczona,
Pompa Szczotka Pompa a jej Srednica sprawdzona (patrz tablica B3 w
(zamiast pompy rgeznej mozliwe jest rownie? uzycie zalgczniku B3). Narzgdzia do
bezolejowego kompresora powietrza) przedmuchiwania otworu przedstawiono w

zalgezniku B3.

W przypadku pojemnosci 400 ml 1 280 ml
nalezy odkrgeié czolowy nasadke, dokreci¢
dozownik i umiesci¢ pojemnik w pistolecie.
W przypadku pojemnosci 300 ml i 165 ml
nalezy odkrgei¢ czolows nasadke, oderwad
stalowy zacisk zamykajacy zgodnie z ponizej
opisanymi czynnosciami:

- Umiescié dozownik w oczku plastikowego
ekstrakiora,

- Pociggnad ekstraktor tak, aby odhaczyé
stalowy zacisk zamykajacy wklad
tworzywowy. Nastepnic dokrecicé dozownik i
umiescic pojemnik w pistolecie.

Przed uzyciem pojemnika odrzuci¢ pierwsze
dawki wyrobu, aby upewnié¢ sig, ze oba
komponenty sa calkowicic wymieszane.
Pelne wymieszanie zostaje osiagnigte dopiero
wtedy. gdv wyréb uzyskany w wyniku
zmieszania dwoch komponentow wyplywa z
dozownika w jednolitym kolorze,
Rownomiernie wypeié¢ otwdr, zaczynajac
od dna otworu, aby nie powstaly pustki
powictrzne; w procesie wyciskania
stopniowo wyjmowac dozownik; wypemié
wywiercony otwor zaprawa iniekeyjng do 2/3
glgbokoscl.

Niezwlocznie wprowadzic pret z ommakowan
odpowiednig glebokosdcia zakotwienia,
powoli, z wykonaniem lekkiego obrotu i z
usunigciem nadmiaru zaprawy iniekcyjne|
wokol preta. Przestrzegac czasu osadzenia
zgodnie z zalacznikiem A4. Odczeka¢ czas
utwardzania zpodnie 7 zalacznikiem A4,

= .

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna ‘Bs
do Euro j%ﬁ@ég\x

Technigne) \
Procedura dla muréw z cegiel pelnych E (\ 2509?‘4’5 o8 i
'-.'\. \ 2y | :"_::
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Wywierci€ otwor o wlasciwej rednicy i
glgbokosci przy pomocy obrotowe] wiertarki
udarowej. Sprawdzié prostopadlosé otworu w
czasie operacji wiercenia,

e Oczyscic otwor z urobku:
otwor powinien by¢ oczyszezony przez ¢o
—,e najmniej 4 przedmuchania, przez co najmnicj
2 przeczyszezenia szezotka 1 nastgpnie znowu
przez co najmniej 4 przedmuchania; przed
uzyciem szczotka powinna by¢ oczyszcezona,
Pompa Szcezotka Pompa a jej srednica sprawdzona (patrz tablica B3 w
zatgczniku B3). Narzgdzia do
przedmuchiwania otworu przedstawiono w
zataczniku B3,

W przypadku pojemnosci 400 ml i 280 ml
nalezy odkrecié czolowa nasadke, dokrecié
dozownik i umiesci¢ pojemnik w pistolecie,
W przypadku pojemnoscei 300 mli 165 ml
nalezy odkreei¢ czotowa nasadke, oderwaé
stalowy zacisk zamykajaey zgodnie z ponizej
opisanymi czynnosciami:

- Umiesci¢ dozownik w oczku plastikowego
ekstraktora,

- Pociagnac ekstraktor tak, aby odhaczye
stalowy zacisk zamykajacy wkiad
tworzywowy. Nastgpnie dokrgei¢ dozownik i
umigscié pojemnik w pistolecie.

Przed uzyciem pojemmnika odrzuci¢ pierwsze
dawki wyrobu, aby upewni¢ sig, ze oba
komponenty sa calkowicie wymieszane,
Pelne wymieszanie zostaje osiagniete dopiero
wiedy, gdy wyrdb uzyskany w wyniku
zmieszania dwoch komponentow wyplywa z
dozownika w jednolitym kolorze.

Zdjgc nasadke centrujacg z tulei z tworzywa
sztucznego. Wiozy¢ do otworu tuleje z
tworzywa sziucznego (patrz zatgeznik A6).
Wypehniac wlejg rownomiemie, zaczynajgc
od jej dna. W procesie wyciskania stopniowo
wyjmowac dozownik: wyjmowac dozownik
o ok. 10 mm przy kazdym wyciskaniu.
Wypehi¢ tuleje catkowicie.

Zatozy¢ nasadke centrujacy na wypelniong
tuleje z tworzywa sztucznego. Niezwlocznie
wprowadzi¢ pret z oznakowang odpowiednig
glebokoscia zakorwienia, powoli, z
wykonaniem lekkiego obrotu i z usunieciem
nadmiaru zaprawy iniekcyjnej wokot preta.
Przestrzegac czasu osadzenia zgodnie z
zalacznikiem A4. Odczekad czas utwardzania
zgodnie z zalgcznikiem A4.

(zamiasl pompy recznej mozliwe jest rowniez uzycie
bezolejowego kompresora powietrza)

%ﬂﬁm\

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Za

lf:j Ocen
cznep+ ™

Procedura dla muréw z pustakéw lub cegiel perforowanych E'v’m- ;’TJGM

&Fn Q'ﬁ/ :
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Tablica BS: Typy cegiel pelnych i pustakow/cegiel perforowanych

Cegla nr 1 - pelna
wedlug EN 771-1 HD (wysoka gestosc)

k’ﬁg/? 120
5

Wymiary [mm): 120 x 240 x 60
klasa f, 2 73 N/mm?

gestosé pm = 1700 kg/m?®

{np. typ ,Mattone Pienc")

60

Cegta nr 2 - pustak/cegla perforowana
wedlug EN 771-1 LD (niska gestosc)

]:120

Wymiary [mm]: 240 x 120 x 120
klasa f, = 18,3 N/mm*

gestost pm = 810 kg/m®

(np. typ .Mattone Doppio UNI")

Cegla nr 3 - pustak/cegta perforowana
weditug EN 771-1 LD (niska gestosé)

ezso/@%

250

Wymiary [mm]: 120 x 250 x 250
klasa fy 2 5,3 N/mm?

gestosé pm = 550 kag/m®

(np. typ JForata”)

Cegta nr 4 — pustak/cegta perforowana
wedtug EN 771-1 LD (niska gestosc)

Wymiary [mm]: 555 x 195 x 275
klasa f, 2 4,0 N/mm?

gestodé pm 2 600 kg/m®

(np. typ .Brique creuse RC 407)

Cegta nr 5 - pustakicegla perforowana
wedtug EN 771-1 LD (niska gestosé)

.7

373

250

Wymiary [mm]: 373 x 238 x 250
klasa f, 2 15 N/mm?

gesltost pm = 800 kg/m?

(np. typ ,Porotherm 25 P+W")

Cegla nr 6 — pustakicegla perforowana
wedlug EN 771-1 LD (niska gestosc)

240 di%
v 4 I

Wymiary [mm]: 115 x 240 x 71
klasa f, 2 12 Nimm?

gestosé pm = 900 kg/m?

(np. typ .HIz B - 1.0 1NF 12-17)

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna

Typy | wymiary cegiet

=
|

Zalqczn}k’ﬂﬂ

do Fulopqﬁlc‘y@k

Ff:l::lmlczwf]
tTA-‘zzfc@M o5 1%-?

/
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Tablica C1: Zasadnicze charakterystyki

Pametry ni -

d [mm] 8 10 12
do [mm] kategoria b (mur z cegiel petnych) 10 12 14
do [mm)] kategonia ¢ (mur z pustakow lub cegiel 1 16 20
perforowanych) = =
Typ tulei z tworzywa szwcznego do uzytku w . .
Kategorii ¢ GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
dpin [m] 9 12 14
hi [mm] her = 5 mm
b [e5] Min >0
il Maks. = 1500 mm
Tins [Nm| kategoria b (mur z cegiel peinych) s 8 10
Tine [Nm] kategoria ¢ (mur z pustakow lub cegiel 3 4 6
perforowanych) )
Swun [mm| kategoria b (mur z cegicel pelnych) 240 255 285
Cuin [mm] kategoria b (mur z cegiet pelnych) 120 128 143
Suin | Cain [Mm] kategoria ¢ (mur z pustakow lub
cegict parforowarych 100 100 120
* Nosno&¢ na obcigZzenie na wyrywanie i écinanie
fr:l;res temperatur -40°C/+40°C (Twmyp = 24°C) M8 M10 Mi2
~40°C/+50°C (T = 40°C)
Nak [kN] 1,50 2,50 3.00
Coginnrl Ve [kN] 1.50 3,50 3.00
Cet 2 N [kN] 3.50 4,00 5,00
AR Vi [KN] 3,50 .00 5,00
Nik [KN] 0.60 1,50 1,50
Copund Ve [kN] 0.60 1,50 1.50
Nrx [kN] 0,90 0,90 0.60
. g Vi [kN 0.90 0,90 0.60
Ceet 5 Nak [kN] 2,00 2,00 2.50
egta nr Vi [KN] 2,00 2.00 2.50
) Nax [KN] 3,00 4,00 4,00
Ceglanc Vi [kN] 3.00 4,00 4.00

* Dla konstrukeji zgodnych z EOTA TRU54: Ny = Npip= Nawrs = Nrypp— zniszczenie stali nie jest decydujace.

* Dla konstrukcji zgodnych z EOTA TRO54: Vei = Vain — zniszezenie stali bez ramienia dzwigni nie jest decydujace — Vi zgodnie z

EOTA TR0O54

Tablica C2: Charakterystyki momentéw zginania

R

Nosnos¢ charakterystyczna dla standardowego -

2 M.
preta pwintowanego klasy 5.8
Czgsciowy wspolezynnik bezpieczenstwa ™s [-] 1,25
No$noé¢ charakterystyezna dla standardowego . &
preta gwintowanego klasy 6.8 M [Nem] 22 A3 9
Czgsciowy wspdlezynnik bezpieczenstwa ™S [-1 1,25
Nos$noéé charakterystyczna dla standardowego '
preta gwintowanego ze stali nierdzewnej A4-70 Mgks | [Nm] 26 52 92
(klasa 70)
Czgsciowy wspotezynnik bezpieczenstwa ™ [-]

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickcyjna

Wiasciwosci uzytkowe dla obcigZen statycznych i przyjmowanych jako statyczne:

Noénosé
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Tablica C3: Charakterystyki obciazen na wyrywanie i Scinanie.

b n na obciazenie na nwale i clnauje

Zakres temperatur -40°C/+40°C (T = 24°C) oraz MS§ M10 M12
-40°C/+50°C (Tup = 40°C)
i [-] Warunek wid 2,50
S [mm] 240 255 285
Coghar | Cerx [mm] 120 128 143
Ceata tir 2 Sern [!TLITI] 240 240 240
St Cern [mum] 120 120 120
Cegha nr 3 San [mm] 250 250 250
b Cery [mm] 125 125 125
Scin [mm] 355 555 555
Crghaned Con [mm] 78 378 78
. S [mm] 373 373 3713
Coghns Cor [mm] 187 187 187
Z S [mm] 240 240 240
Ceghinr 6 Cerx [mm)] 120 120 120
Wspolczynnik b dla testu in situ (EAD 330076-00-0604) M8 M10 M12
Zakres temperatur: ~40°C/+40°C i -40°C/H50°C ¢
Ceglynr1,2,3,4,6 B[-] 0,70
Ceglanr 5 B[-] 0.65 0.70 | 0,70
Przemieszczenie przy obcigieniu uzytkowym
Obciazenie na wyrywanie
Cegla nr | — Cegla peina M8 MI10 Mi12
Dopuszczalne obcigzenie uzyikowe | ..
na Wyrywanic F [kN] 0.65 1,03 1,15
— . o [mim)] 0,08 0.07 0.06
SRR Bne [mm] 0,16 0,16 0,16
Cegla nr 2 — Pustak /cegla perforowana MS GC 12x80 M1 GC 15x85 M12 GC 20x85
Dopuszczalne obeiazenme uzytkowe ;
B SEie F [kN] 1.48 1.81 2,09
dyo [ 0,06 0,08 0,10
Przemieszezenie ‘W i) ]
One [mum] 0,16 0,16 0.20
Cegla nr 3 — Pustak /cegla perforowana MB GC 12x80 M10 GC 15x85 M12 GC 20x85
Dopuszezalne obcigzenie uzytkowe |
%8 wivevwiiiis F [kN] 0,29 0,73 0.80
" ) ) o [mm] 0,06 0,08 0,07
mig: ‘
rremeszezene S [mm] 0,16 0,16 0,16
Cegla nr 4 — Pustak /cegla perforowana M8 GC 12x80 MI10 GC 15x85 M12 GC 20x85
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe | - W
na wyrywanie F [kN] 0,39 0.44 0.26
: ; B [mm] 0,06 0,06 0.06 |
Przemieszczenie =
B [mim] 0,16 16 016
Cegla nr 5 - Pustak /cegla perforowana MB GC 12x80 M10 GC 15x85 M12 GC 20x85
Dopuszezalne obeigzenie uzytkowe 4
118 Wyrywanie F [kN] 0,92 0,91 1,02
Przemieszczenie Gyn [mm] 0,06 (1,06 0.06
Hne [mim] 0,16 0,16 0.16

Cegla nr 6 — Pustak /cegla perforowana

M8 GC 12x80

MI10 GC 15x85

MI12 GC 20x85

Dopuszczalne obeiazenie uzytkowe

o i F [KN] 1,19 1.69 1.78
, Bno [mm) 0,12 0,07 0,06
Przemieszezenie 5
Bni [mum) 0,24 0,16 016
Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalg th‘?\ :
do Euro

Wiadciwosci uzytkowe dla obcigzen statycznych i przyjmowanych jako staryczne:

Nosnosc

_rsf?\’mj Oceny -

‘Q'r.-r(‘q )
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Tablica C3 cd.: Charakterystyki obciazen na wyrywanie i fcinanie.

Przemieszczenie przy obeiaZenin uzytkowym
O bcigzenie na $cinanie
Cegla nr 1 — Cegla peina M8 M10 M12
Dopus: | bciazenie uz / .
s g‘lﬁzcnaiine obciazenie uzytkowe | [kN] 132 2.94 2,62
Progmi ; Svo [mm] 0,23 0,48 038
TZEmICSZCZENIC S [mm] 0.34 0,72 0,57
Cegla nr 2 — Pustak /cegla perforowana M§ GC 12x80 MI10 GC 1585 MI2 GC 20x85
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe .
ts i F [kN] 1,72 2,03 2,93
et , 8vo [mm] 0,20 0,38 0,34
TZETNICSZCESMIE
v [mm] 0,30 0,57 0,51
Cegla nr 3 — Pustak /cegla perforowana M8 GC 12xR0 M10 GC 15485 M12 GC 20x85
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe "
ns Scinanie F [kN] 0,93 1.08 0.86
i ) Svo [mm] 0,31 0,23 0,18
PRENERE RN Suclmm] | 0.46 0.34 0,27
Cegla nr 4 — Pustak /cegla perforowana M8 GC 12x80 MI10 GC 15x85 M12 GC 20x85
Dopuszczalne obeiazenie uzytkowe -
na §cinanie F [kN] 0.44 0.63 0,44
P By [mm] 0,10 0,18 0,27
Bva [mm] 0,15 0.27 0,40
Cegla nr 5 — Pustak /cegla perforowana M8 GC 12x80 M0 GC 15x85 MI12 GC 20x85
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe !
e st F [kN] 0,78 1.06 1,00
T —— Byo [mm] 0,23 0,19 0,31
Gk Sv. [mm] | 0,34 028 0,46
Cegla nr 6 — Pustak /cegla perforowana M8 GC 12x80 M10 GC 15x85 MI12 GC 20x85
Dopuszezalne obeigZzenie uzytkowe F [kN] 125 3 59 1.65
na §cinanie = o g
; . Bvp [mm] 0,17 0,69 0,13
Przemieszezenie
By [mim] 0,25 1,03 0,19

Tablica C4: Reakcja na ogien.

TR = P SR

WEASCIWOSCI UZYTKOWE L
W zastosowaniu koncowym grubos¢ warstwy zaprawy wynosi okolo | — 2 mm, a
wigkszos¢ zaprawy stanowi material sklasyfikowany jako klasa Al zgodnie z
decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE.

W zwigzku z tym mozna zatozyc, ze material wigZacy (zaprawa symtetyczna lub
mieszanina zaprawy syntetycznej i cementowej) w polaczeniu z metalowy kotwa
w docelowym zastosowaniu nie preyczynia si¢ do rozwoju pozaru ani do jego
pelnego rozwiniecia oraz nie ma wplywu na zagrozenie zwiazane z emisjg dymu.

Reakcja na ogien

Tablica CS: Odpornoé¢ na ogie.

%%

w5

Odpornoesé na ogien

NPA [Wlasciwosc uzytkowa nie zostala ocenional

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

Wiasciwosci uzytkowe dla obciazen statycznych i przyjmowanych jako statyezne:
Nosnos¢
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~q
Tablica C6: Terminologia i symbole
- - e =
i : o : o i
d Srednica Sruby kotwiacej lub srednica gwinm
ldy Srednica wierconego otworu
dix Srednica otworu w mocowanym clemencie
by Efektywna glebokosé zakotwicnia
h Gilgbokosé wierconego otworn
Hysin Minimalna gruboié clementu betonowcgo
| Ty Moment obrotowy do montazu
|ty Grubod¢ mocowanego elementu
| Soin Minimalny dopuszczalny rozstaw ]
Cinin Minimalna dopuszczalna odleglosé od krawedzi
Ko [-] Wspotczynnik dla stozka betonowego dla betonu niczarysowane Z0
S Charakterystyka rozstawu miedzy dwoma roenymi kotwami dla zniszezenia stozka betonowego
Co v Charnkterystyka odlegtosci od krawedz miedzy dwormna rdznymi kotwami dla Zniszezenia stozka betonowego
S Odstepy zapewnigjace przenoszenie charakterystyczne] nodnosci na wyrywanie pajedyncze) kotwy bez wplywu efcktow rozstawy |
il krawedzi w praypadku zniszczenia proes rozszezepicnie
c Odlegloée od krawedzi zapewniajgca przeniesienie ch arakferystycenej nosnoci na wyrywanie pojedynczej kotwy bez wplywu
o efektow rozstawy i krawedzi w przypudku zniszczeniu przez rozhupinie
Nk Charakterystyczna noinos¢ na wyrywanie prey rniszczeniu stali
MNag: Charakterystyczna noinose na wyrywanie w prevpadku zniszezenia stozka betonowego
Vg . Charekterystyczna nosnosé na scinanic w przypadku zniszezenia stali bez ramienia dawigni
k> Wspdlenynnik plastycznosei dla zniszezenia siali prey obeigzeniu na scinanie
M, Charakterystyezna nosnoSe na scinanie w preypadku miszczenia stali z ramieniem dzwigni
| Vs Charakierystyczna nosnose na scmanic pray mmiszezemiu krawedaz betonn ]
g [mm] Srednica zewnetrzna lacznika
| I [mm) Parsmetr oceny zniszczenia krawedzi hetonn
TRl Charakterystyczna wytrzymalogé wi jzania w betonie niczarysowanym klasy C20/25
4= Vi Cagscinwe wspilezynniki bezpieczenstiwa Zwigzane z moniazem
iy Wspdlezynnik zwiekszajacy dla niczarysowanego hetany
k=k=k[-] Wspdlezynnik dia zniszezenia preez odhupanie betonu
F Obcigzenic uzytkowe w betunic niCzarysowanym (ucr) lub zarysowunym (cr) przy obeigzeniu rozciggaigcym lub scinajgeym
5 Krotkotrwale przemieszezenie pod obeiazeniem uzytkowym w betonie niezarysowanym (uner) [ub zarysowanym (cr) dla obeiazenia
g na wytywanie (N) lub demanie (V)
5 Diugotrwale przemieszczenic pod obcigzeniem uiytkowym w betonie niezarysowanym {(uner) lub zarysowanym (cr} dla obcigéenia
= na wyrywanie (N} lub Scinanie (V)
NPA | Wiasciwogé uz vikowa nie zostala oceniona
Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalacznik C4
do Europejskiej Oceny
Technicznej
Terminologia i symbole ETA-23/0074

Ja, Andrzej Puc, Thimacz Przysiegty Jezyka Angielskiego, wpisany na liste tlumaczy przysieg
Sprawiedliwoéci pod numerem TP/44/09, potwierdzam niniejszym zgodnog¢ POWYZSZego
przedstawionym mi elektronicznym dokumentem sporzadzonym w jezyku angielskim.

Ruda Slaska, 22 maja 2025 r., Repertorium nr 2020/2025 ' £



