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Tiumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w pehi odpowiadaé
oryginalnie wydanemu dokumentowi 1 powinny by¢ zidentyfikowane jako thumaczenia.

Udostg¢pnianie ninigjszej Europejskiej Oceny Technicznej, wlaczajge Srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywaé sie w calodci (z wyjatkiem poufnych zatacznikdw, o ktérych mowa powyzej).
Jakkolwiek publikowanie czgéci dokumentu jest mozliwe za pisemng zgody wydajacej Jednostki
Oceny Technicznej. Kazde publikowanie czesel dokumentu musi by¢ oznaczone jako takie.
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11 CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny wyrobu

Opis techniczny wyrobu

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna to kotwa wklejana (typu iniekcyjnego)

skladajaca si¢ z pojemnika z zaprawg inickcyjng wyposazonego w specjalna dysz¢ dozujaca oraz

gwintowanego preta kotwigeego o rozmiarach od M8 do M 16 wykonanego z:

- ocynkowanej stali wgglowej,

- stali nierdzewnej A4-70. A4-80 lub stali nierdzewnej o wysokiej odpornosci na korozje z
nakretka szesciokatng i podktadka.

Pret gwintowany jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym zaprawa (za
pomocg pistoletu aplikacyjnego), ruchem powolnym z nieznacznym obrotem. Zakotwienie preta
kotwigcego nastgpuje poprzez polgczenie wigzgce pret, zaprawe i beton.

Pret gwintowany jest dostepny dla wszystkich $rednic z trzema rodzajami koncowek: jednostronnie
fazowang pod katem 45°, dwustronnie fazowang pod katem 45° lub plaska. Prety gwintowane sa
dostarczane wraz z pojemnikami z zaprawg lub mozna kupi¢ standardowe prety gwintowane
oddzielnie. Kazdy pojemnik z zaprawg jest oznaczony znakiem identyfikacyjnym producenta i nazwa
handlowg. Pojemniki z zaprawa sa dostepne w réznych rozmiarach.

Kotwy w zakresie od M8 do M16 i pojemniki z zaprawa odpowiadaja rysunkom podanym w
zalgcznikach od Al do A4,

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary i tolerancje kotew, ktére nie zostaly wskazane w
zakacznikach, powinny odpowiadaé odpowiednim wartodciom okreslonym w dokumentacji
technicznej' niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.

Kotwy sq przeznaczone do stosowania z glebokoscia osadzenia podana w zataczniku A2, tablica Al.
Zamontowana kotwa zostala przedstawiona na rysunku w zalaczniku Al. Okreslenie zamierzonego
zastosowania wyrobu jest opisane szczegotowo w zalaczniku Bl.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (zwanym dalej EAD)

Whasciwosci uzytkowe podane w pkt. 3 maja zastosowanie Jedynie wtedy, gdy kotwa jest stosowana
zgodnie z warunkami podanymi w zatacznikach od B1 do B6,

Postanowicnia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sa na zatozeniu przewidywanego 50-
letniego okresu uzytkowania kotwy.

Podane zalozenie dotyczace okresu uzytkowania nie moze byé¢ interpretowane jako gwarancja
udzielona przez producenta lub jednostke oceniajgca, ale jako informacja, ktora moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwiazku z przewidywanym, ckonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.
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! Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne] jest zdeponowana w ETA-Dant
istotne dla zadan jednostek notyfikowanych zaangazowanych w procedure certyfikacji zgodnosed, |
Jednostkom notyfikowanym.
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3 Wiadciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

3.1 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

No$nosé i statecznoéé (Wymaganie Podstawowe 1):
Zasadnicze charakterystyki zostaly wyszczegolnione w zalgeznikach od C1 do C2.

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (Wymaganie Podstawowe 2):
Zasadnicze charakterystyki zostaly wyszczegolnione w zataczniku C3.

Higiena, zdrowie i srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3):
Wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

Bezpieczenstwo uzytkowania (W ymaganie Podstawowe 4):

W przypadku Wymagania podstawowego dotyczacego bezpieczefstwa uzytkowania obowigzuja te
same kryteria, co w przypadku Wymagania podstawowego nosnoéei i statecznodei ( Wymaganie
Podstawowe 1).

Inne podstawowe wymagania nie s3 istotne.

32 Metody oceny

Ocena przydatnosci kotwy do zamierzonego zastosowania w odniesieniu do wymagan dotyczacych
nosnosci i statecznosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan podstawowych 1 i
4 zostala przeprowadzona zgodnie 7z Europejskim Dokumentem Oceny, EAD 330499-01-0601,
taczniki wklejane do stosowania w betonie.
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4 System oceny i weryfikacji stalosci wlasciwoscei uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP
Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskicj ma zastosowanie system | oceny i weryfikacji
statosci wlasciwosci uzytkowych (patrz: zatacznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczeg6ly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone w planie kontroli
zdeponowanym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydana w Kopenhadze dnia 14.02.2023 r. przez

[Nieczytelny podpis|
Thomas Bruun
Dyrektor zarzadzajacy, ETA-Danmark A/S
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) Pojemnik (4) Gwintowany pret kotwiacy
(2) Nakretka (5) Podkiadka
(3) Dozownik (6) Nakretka szesciokatna
Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalgeznik Al
do Europejskigj-Oceny -
Technjézrigj —— — -

Wyréb i zamierzone zastosowanie ETAZZ3/00;
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2
(1) Podktadka
@ Nakretka szesciokatna e et
?) oznakowanig'!
[§
hi

5‘9 oznakowania'!
AN (—
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_i<_% o

| calkowita dlugosé preta kotwigcego - L |

©) Wersja 1 - pret z zakonczeniem plaskim i oznakowaniem hy
(4) Wersja 2 - pret z zakoriczeniem $cietym pod katem 45° z oznakowaniem hes
@ Wersja 3 - pret z zakonczeniem w ksztalcie V z oznakowaniem h;

Tablica Al: Wymiary preta gwintowanego

ey
Mg 8 60 160
MI10 10 70 200
Miz 12 80 240
[ MIl16 16 100 320

" Oznakowanie zgodnie z klauzulg 1.1. EAD 330499-00-0601

? Efektywna gigboko$¢ zakotwienia zgodnie z zakresem wedhug tablicy Al.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalacznik A2
do Europejskiej-Oceny

Typy | wymiary pretow gwintowanych
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Tablica A2: Materialy pretow gwintowanych

Materiat 1.4401; 1.4404; 1 4578; ; -
R ; st " | Materiat 1 4529 / 1 4565, wediug EN
Pret Klasa wlasnosci stali od 4.8 1, 4571; 1,4439; 1,4362; 1,4062 10088-1; klasa whasnosci 50, 70 lub

gwintowany | do 8.8, wedhug EN 180 898-1 | wedlug EN 10082-1; klasa wiasnoéci %
50, 70 lub 80 wedhug EN ISO 3506-1 | 0 Wedlug EN SO 3506-1

Material 1LAS0L, 14404 LASTS,. |\ fumertal 145201 14565, wellug EN

Podkladka ey
Stal odpowiednia dla 1,4571; 1,4439; 1,4362; 1,4062 ; T 5
Egl{}g;o materiatu preta gwintowanego | wedhug EN 10088-1; odpowiedni dla Ll ndpou?::i ':‘::i: b
materiatu preta gwintowanego Pra gw 8o
Stal, klasa wlasnosci od 4 do 8 | Material 1.4401; 1.4404; 1 4578: ;
: : i ! ¥ T | Material 1.4529 /1.4565, wedlug EN
Nakretka wedtug EN 898-2; LA571; 1,4439; 1,4362; 1,4062 10088-1; klasa wiasnosci 50, 70 lub

szesciokatna| odpowiednia dla materiatu | wedlug EN [0088-1; klasa wlasnosci
préta gwintowanego | 50, 70 lub 80 wediug EN 1SO 3506-1 | S0 Wedhug ENTSO 3506-1

Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane, jezeli:
- material | wlasciwosci mechaniczne sa zgodne z tablicg A2,
- zgodnosé materialow i wlasciwosci mechanicznych zostala potwierdzona certyfikatem 3.1 wedlug EN-10204:2004

- na precie gwintowanym wykonany zostal znacznik glebokosci osadzenia.

Tablica A3: Zaprawa iniekeyjna

Kotwa chemisoa styrenu

P Zywica zaprawowa bezstyrenowa, utwardzacz,
(PSF), iniekcyjna Sy paliiace

dwukemponentowa zaprawa iniekcyjna’

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna Zalacznik A3

Materiaty
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Pojemnik z dysza wylotowa w srodku przekroju — rozmiary od 75 ml do 420 ml

nakretka

atykieta 2 nastepujacymi nlommagami

nazwa handiowa

zasady montazu

[ jm— 'EH . —J |___ . ceasotweny|czas utwardzania (w ralarnodcl od temparatury) A T
kod wskazuacy rodza) Zagrozena

termin przydatnogcl do stosowanla

kad wawnairzny do identfikaci wyrobu

h Y

\ pojemnik

Pojemnik z dwuczgsciowym wkitadem tworzywowym (CIC) — rozmiary od 165 ml do 300 ml

nakretka
Ir‘ efykista z nastgpujgcymi Infarmaciami:
nazwa handowa
Fi zasady moniaZu

czas ohwarty | czas utwardzania (w zaleznoso od temperatury}
“Kod wskazujacy rodza) zagrodenia

lermin preydainosci do siosowania

kod wewnalrzny do identyfikacji wyrobu

—_— o e | e ¢ —

\ pojemnik

Pojemnik ,,peeler” z dysza wylotowa w srodku przekroju — rozmiar 280 ml

nakretka
/ etykieta z nastgpujacymi informacjami
nazwa handlowa
zasady montaku
__[ A . _L | ___ czasotwsary |czasutwardzania (w zalernose od tamperatury) e
i kod wskazujacy rodza| zagrazenia T PR R Rt
termin przydatnoscl do stosowania
kod wewnetrzny do identyfikasi wyrobu
LY

\ pojemnik

DOZOWNIK - dozownik pasujgcy do kazdego typu pojemnika

e e e S S = p—— — = = — . H — —

R S S

[
[ \dudatkowy element przedtuzajacy dozownik'! \. dozownik

1)  Zmienna diugosé od 380 mm 1000 mm

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

Typy 1 rozmiary pojemnikow
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Zastosowanie:

Kotwy sa przeznaczone do wykonywania zakotwien spetmiajacych wymagania noénosei 1 statecznoéei oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Podstawowych wymagan 1 i 4 rozporzgdzenia (UE) 305/2011, a
zniszezenie zakotwien wykonanych przy uzyciu tych wyrobow mogtloby zagrozié statecznosci konstrukeji,
spowodowa¢ zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub doprowadzi¢ do powaznych skutkéw ekonomicznych.

Zakladane obciazenia kotew:
- Obciazenia statyczne i przyjmowane Jako obciazenia statyczne: rozmiary od M8 do M16.

Material podloza:

- Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly klasy wytrzymaloci nie nizszej niz C20/25 i nie WYZsZej niz
C50/60 wedtug EN 206-1.

- Beton niezarysowany:.

Zakres temperatur:
Kotwy moga by¢é stosowane w ponizszym zakresie temperatur:
a) od -40°C do +50°C (maks. temperatura krotkotrwata +50°C i maks. temperatura dhugotrwata +40°C).

Warunki stosowania (warunki Srodowiskowe):

- Elementy wykonane ze stali ocynkowanej moga by¢ stosowane wylgcznic w konstrukcjach znajdujacych
si¢ w suchych warunkach wewngtrznych.

- Elementy wykonane ze stali nierdzewnej moga byé stosowane w konstrukcjach znajdujaeych sic w
suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez w betonie znajdujacym si¢ na zewngtrz i narazonym na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych (wiaczajac w to érodowisko przemystowe i rodowisko morskie)
lub znajdujgcym sie w wilgotnych warunkach wewngtrznych, jesli nic wystepuja szczegdlne warunki
agresywne. Takie szczegdlne agresywne warunki to np. ciagle zalewanie lub opryskiwanie wodg morska,
pomieszczenia basendw kapielowych, w ktorych wystepujg opary chloru lub pomieszczenia w ktorych
wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaklady odsiarczania lub wnetrza
tuneli, w ktérych sa stosowane $rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

- Elementy wykonane ze stali o wysokiej odpormosci na korozje mogg by¢ stosowane w konstrukejach
znajdujacych si¢ w suchych warunkach wewngtrznych, jak réwniez w betonie znajdujacym si¢ na
zewngtrz 1 narazonym na dzialanie czynnikéw atmosferycznych lub znajdujacym si¢ w wilgotnych
warunkach lub w innych szczegblnych agresywnych warunkach, Takie szczegblne agresywne warunki to
np. ciggle zalewanie lub opryskiwanie woda morska, pomieszczenia basenow kapiclowych, w ktorych
wystepuja opary chloru lub pomieszezenia w ktorych wystepuje znaczne zanieczyszezenie zwigzkami
chemicznymi (np. zaklady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w kiérych sg stosowane §rodki chemiczne do
odladzania powierzchni).

Montaz:

Kotwy moga by¢ montowane w:

= Suchym lub mokrym betonie (kategoria uzytkowa I1): rozmiary od M8 do M6,

= Kierunek montazu D3 (montaz w dot, w poziomie i w gore): rozmiary od M8 do M16,

- Kotwa nadaje si¢ do otworéw wierconych wiertarkg udarowa: rozmiary od M8 do M16.

Propenowane metody projektowania:
- Obcigzenie statyczne i obcigzenie przyjmowane jako statyczne: EN 1992-4

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna

- L ~ | = ihe T\
Zamierzone zastosowanie opis l:T}j-Zi@U['f; oradlod &
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Tablica Bl: Parametry montaiu

e
Nominalna érednica
wittconego otwory do [mm] 10 12 14 18
Maksymalna
Srednica otworu w
s— dr [mm] 9 12 14 18
elemencie
et min [mm] 60 70 B0 100
Gilebokodd zakotwiemi
hetmax [mm] 160 200 240 320
;};mkoéc WIETCONEEOD i [mm] het + 5 mm
ﬁ;‘;y““"’“ Bruboss I her + 30 mm; > 100 mm her+ 2da
Moment cbrotowy Tinae [Nm] 10 20 40 80
Grubosé mocowanego Ui, min (MM >0
elementu Ui e [ = 1500
Minimalny rozstaw Simin [mm] 40 50 60 75
Minimalna odlegtosc od
i eglofbod | o T 40 50 60 75
Tablica B2: Minimalny czas utwardzania
0°Cc? 25 min 180 min
sca 15 min 120 min
10°C 12 min 90 min
15°C 8 min 60 min
20°C 6 min 45 min
25°C 4 min 30 min
30°C 3 min 20 min

1)

3

najkrotszy czas od momentu 2akonczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zostaé dokrecona lub obeigzona (w zaleznodei od tego, ktory

Jest dhuzszy).

minimalna zalecana temperatura Zywicy. dla wirysku pomigdey 5°C a 0°C, réwna jest [0°C,

minimalny czas uiwardzania w waninkach suchych | wilgotnych.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickeyjna

Zalacznik B2

Zamierzone zastosowanie — dane montazowe

do Europejskie) Oceny
Techniczne] 2

e
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Reczna pompa: wymiary nominalne

2 =63 mm

Mozliwos¢ uzycia elementu przedtuzenia
dozownika do pompy recznej.

% Mozliwos¢ przedmuchiwania otworu za

'l' pomocy systemu mechanicznego
) (skompresowane powietrze), rowniez przy
uzyciu elementu przedluzajgcego
dozownik.

A = 240 mm

B=173mm

Odpowiednie cisnienie min. 6 baréw na 6 m*h
Bezolejowy kompresor powietrza

Zalecany pistolet z mozliwoscig otwierania
wylotu na szerokos¢é co najmniej 3,5 mm (min
! srednica otworu)

1) kierunek wprowadzenia elementu przediuzajacego
dozownik

Element przediuzajgcy dozownik (od 380 mm do 1000 mm) o nominalnej $rednicy rownej 8 mm

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalacznik B3
do Europejskiej Oceny |
. Techniczriej © £ .
Narzedzia czyszczace (1) ETA-2 0% NJEZTINS
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Szczotka standardowa

| wierconego otworu

Tablica B3: Srednica szczotki standardowej

[ Nominalna érednica

(1) Stalowa szczecina szczotki
(2 stalowy trzonek
@ Drewniany uchwyt

‘ ds | Srednica szezotki

[mmli 12 14 | 16 | 20

Szczotka specjalna

db,

wierconego otworu

Nominalna $rednica

(@) Stalowa szczecina szczotki
@ Stalowy trzonek
@ Gwintowane polaczenie z wiertarka
@ Element przediuzajgcy szczotke
(® tacznik wiertarki (facznik SDS)

| dy ‘ Srednica szczotki

(mm] ‘

|[:nm]l 12 ‘ 14 lf-_t 20 ‘

Kotwa chemiczna

poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna

Narzedzia czyszczace (2)

Zalgcznik Bd
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Wywiercié otwor o wlasciwej srednicy i
glebokosci przy pomocy obrotowe] wiertarki
udarowej. Sprawdzié prostopadtosc otworu w
CZzasie operac)l wiercenia,

4 x Dmuchawa 4 x Szczotka

Dmchnwa

Oczyseid otwor z urobku:

otwdor powinien byl oczyszezony przez co
najmniej 4 przedmuchania, przez co najmniej 4
przeczyszezenia szezotky 1 nastgpnie Znowu
przez co najmniej 4 przedmuchania; przed
uzyciem szczotka powinna by¢ oczyszezona, a

Jezeli to konieczne, uzy¢ elementu przediuzajacego
dozownik do pracy dmuchawy (patrz zalycznik B3). W
przypadku korzystania ze spreZonego powietrza kazda
operacja dmuchawy musi trwaé 5 sckund. Nalezy uiywaé

Jej srednica sprawdzona (patrz zalgeznik B4).
Narzedzia do przedmuchiwania otworu
przedstawiono w zalgczniku B3.

bezolejowego kompresora powietrza,

W przypadku pojenmikéw z dysza w $rodku
przekroju 1 pojemnika ,peeler” nalezy odkrecié
czolows nasadke, dokreeié dozownik 1 umiescié
pojemnik w pistolecie. W przypadku pojemnosci
300 ml i 165 ml nalezy odkrgeic czotowa
nasadke, oderwad stalowy zacisk zamykajgey
zgodnie z ponize] opisanymi czynnosciami;

- Umiesei¢ dozownik w  oczku plastikowego
ekstraktora,

- Pociggnac ekstraktor tak, aby odhaczyé stalowy
zacisk  zamykajacy  wklad  tworzywowy.
Nastgpnie  dokreci¢  dozownik 1 umiescié
pojemnik w pistolecie.

Przed uzyciem pojemnika odrzucié pierwsze
dawki wyrobu, aby upewni¢ sig, Ze oba
komponenty sa calkowicie wymieszane. Pelne
wylieszanie zostaje osiggnigte dopiero wiedy,
gdy wyrdb uzyskany w wyniku zmieszania
dwdch komponentow wyplywa z dozownika w
jednolitym kolorze.

Jezeli to konieczne, uzyé elementu
przediuzajacego dozownik do
iniekcji (patrz zalacznik A4)

Réwnomiernie wypehié otwor, zaczynajac od
dna otworu, aby nie powstaly pustki powietrzne;
W procesie wyciskania stopniowo wyjmowad
dozownik; wypelni¢ wywiercony otwor zaprawg
inickeyjng do 2/3 glebokose,

A&

UWAGA: Stosowaé prety suche, bez oleju i innych
zanieczyszczen.

Niezwlocznie wprowadzic pret z oznakowana
odpowiednig glebokoscia zakotwienia, powoli,
z wykonaniem lekkiego obrotu i z usunigciem
nadmiaru zaprawy iniekcyjnej wokol preta.
Przestrzegad czasu osadzenia zgodnie z
zatgcznikiem B2. Odezekaé czas utwardzania
zgodnie z zalacznikiem B2.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickcyjna Zalgcznik B5

Procedura montazu

do Europejskiej
Technic

ETA-23/0075>"
"l..'r = Ifr_::'

Je - JER]
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W przypadku montazu nad glowa nalezy postepowac zgodnie ze standardowa procedurg opisang w zalaczniku BS
do punktu 4, NaleZzy umiesci¢ element przediuzajacy dozownik (przyciety na odpowiednia dlugesc) na dozowniku i
postepowac zgodnie z ponizsza procedurg:

1= Rozpoczecie iniekcji ;

Otwor wypelniac, zaczynajac od
dna.

W przypadku gdy glebokosé
zakotwienia jest wigksza niz 200
mm, uzywac pompy iniekcyjnej
pneumatycznej lub z :
akumulatorem. [

2 — Faza iniekcji

Otwor wypetnic w 2/3 gigbokosci. |
W trakcie wyciskania wysuwac
stopniowo konicéwke iniekcyjna.

3 - Koniec iniekcji

Usungé koncowke iniekcyjng.
Niezwiocznie wprowadzic prgt
(obracajac pret w trakcie
wprowadzania).

4 = Zakonczenie montazu

Aby uniknaé wysuniecia sie preta
w czasie otwarcia wyrobu (pod
wplywem ciezaru wlasnego) uzyc
tymczasowego elementu
blokujgcego (np. drewnianego
klina).

Przestrzegaé czasu otwarcia i odezekac czas utwardzania zgodnie z zatacznikiem B2.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalacznik Ba

do Europejs fi(;f’;crtx m, v
_ Techniézng>- |
Montaz nad glowa ETA-230075 ;

)
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Tablica C1: Wartosci charakterystyczne dla obciazen na wyrywanie i Scinanie w betonie niezarysowanym.

. wWE T S

Parameétry montaiu M3 M140 M12 Milo
d [mm] 8 10 12 16
dg [mm] 10 12 14 18
dix [mm) 9 12 14 18
hi [mm] her +5 mm
huie [mm] her + 30 mm; = 100 mm her + 2do
Tinu [Nm] 10 I 20 [ 40 80

Min =
trn [mm] Maks. = 1500 mm
Spin [mim] 40 40 40 50
Cuin [mm] 40 40 40 50
Y= Y iw[-] Kategoria 1 — dla obcigzen na o
wyrywanie i §cinanie ’

niszezenie sta

Nitk.s [kN] Nosnosc charakterystyezna zgodnie z metoda projektowania okreslona w
= zataczniku Bl

Zniszezenie stozka betonowego

Nike [kN] Nosnos¢ charakterystyczna zgodnie z metoda projektowania okreslong w

ke zatgczniku Bl

Ser N [mum] 3hes

Cerny [mm] 1.5her

Kool Nosnos¢ charakterystyczna zgodnie z metoda projektowania okreslong w
o zalgczniku Bl

Polaczone wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego

ok uer [N/mm?] beton C20/25 2 12 1 9
Zakres temperatur -40°C/+50°C (Tpip= +40°C)
Weuer C30/37 [-] 1,04
Wener C40/50 [- 1,07
Wener C50/60 [- 1.09
Zniszczenie przez rozlupanie
dla b = hi, Scup'_ 4 hor
Ser.sp [mm] jeshi hmn <h <2 he Sergp= warto$t z interpolacji
jeslih =2 he Scrsp= Scriip= 20 d (TRywer/7,5) 0953 fir
Corsp [mim]

Zniszezenie stali bez ramienia dzwigni !

Vs [KN] Nosnosc charakterystyczna zgodnie z metody projekiowania okreslong w
R zataczniku Bl

k7 [-] |

Zniszezenie stali z ramieniem dzwigni

Mgy, [kN] Nosnosc charakterystyczna zgodnie z metoda projekiowania okreglong w

zalgcniku Bl

Zniszczenie betonu przez odlupanie

k=k=ki[] 2

Zniszezenie krawedzi betonu

Viie [kN] Noénus‘.{: charakierystyczna zgodnie z metoda projektowania okreslong w
: zatgczniku Bl

dnom [mm] 8 I 10 [ 12 | 16

Ie [mm] het

"Uwaga: Klasa wlasnosci stali zgodnie z zalacznikiem A3, tablica A2.

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekeyjna

Wiasciwosci uzytkowe dla obeiazeh statycznych i przyjmowanych jako statvezne:
Nosnos¢
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Tablica C2: Przemieszezenia pod obeiazeniami uzytkowymi (statycznymi i przyjmowanymi jako statyczne) w
betonie niezarysowanym.

bl e £ e 8 AR s
Przemieszczenie przy obciaieni k
Obciazenie na w:ryamie ARG M$ M M1 i
Fun: [kN] dla betonu od C20/23 do C50/60 9.5 13.8 16,9 236
o, [mm] 0,30 0,30 0,35 0,35
Biro,ume [MM] 0.73
Przemi eni ‘i ‘tko
i | o s
Fune [KN] dla betonu od C20/25 do C50/60 10,5 16.6 24.1 44,8
Bvoune [Mm] 2,00 2,00 2,00 2.00
Fir— [m] 3.00

Uwaga: Metoda projektowania zgodna z zalacznikiem BI,

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickeyjna Zalgeznik C2

{%ﬁ 7\ i

Wiasciwosci uzytkowe dla obcigzen statycznych i przyjmowanych jako statyczne:
Nosnos¢
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Tablica C3: Odpornosé na ogien

Odpornoéé na ogien

NPA [Wiasci

Tablica C4: Reakcja na ogien

Reakcja na ogien

G i £k g
W zastosowaniu kencowym grubchc warshw zdpraWy n}m031 uku!u 1 =2 mm, 4
wigkszos¢ zaprawy stanowi material sklasyfikowany jako klasa Al zgodnie z
decyzja Komisji Europejskiej 96/603/'WE.
W zwigzku 7 tym moina zalozy¢, ze material wigzgcy (zaprawa syntetyezna lub
mieszanina zaprawy syntetyczne] i cementowej) w polaczeniu z metalowa kotwa
w docelowym zastosowaniu nie przyezynia si¢ do rozwoju pozaru ani do jego
peinego rozwinigcia oraz nie ma wplywu na zagroZenie zwigzane z emisjg dymu,

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), inickcyjna Zalqcznlkﬂs—

Wiasciwosci uzytkowe w przypadku narazenia na pozar
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Tablica C5: Terminologia i symbole

d Srednica Sruby kotwiace] lub $rednica gwintu

dg Srednica wierconego otworu

dg, Srediica otwory w mocowanym ¢l ie

h.e Efektywna glebokosé zakotwienia

h, Giebokosé wierconego obworu

. Minimalna grubosé elementy betonowego

T Moment obrotowy do montazu

U Grubosé mocowanego elementu

Sz Minimalny dopuszczalny rozstaw

Cils Minimalna dopuszezalna odleglosc od krawedzi

Kun it [=] Wspdtezynnik dlu stwzka betonowego diy betonu niezarysowuanego

Seen Charakterystyka rozstawu miedzy dwoma rodmymi kotwami dla zniszczenia stozka betonoweyo

Cop Charakterystyka edleglodei od krawedzi migdzy dwoma roznymi kotwami dla zniszezenia stozka betonowego

s Qdstepy zapewniajgce przenoszenie charakterystyczne) nesnosci na wyrywanie pojedynczej kotwy bez wplywu efektow rozstawu
b 1 krawgdzi w przypadku mniszezenia preez rozhupanie

c Odleglos¢ od krawegdzi zapewniajgca przeniesienie charakterystyczne] nosnosci na wyrywanie pojedyncze) kotwy bez
i d wplywu efekiow rozstawu i krawedzi w przypadku zniszczenia praez rozszezepienie

Niis Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie prey zniszczeniu siali

Npyg Charaklerystvezna nognoée na wyrywanie w przypadku zniszezenia stozka betonowego

WVigy Charakterystyczna nognosc na scinanie w przypadku zniszezenia stali bez ramienia dewigni

ks Waspdlezynnik plastycznodei dla zniszezenia stali przy obeigzeniu na écinanie

Ml Charakterystyczna nodnoéc na Scinanie w przypadku zniszczenia stal z ramieniem d2wigni

Vi Charakterysivezna nosnoéc na scinanie przy Zniszezeniu krawedzi betonu

Qg [mm] Srednica zewngtrzna laeznika

Iy [mm] Parameir oeeny zniszezenia krawedzi betonu

TR e Charakterystyczna wytrzymato$¢ wiazania w betonie niczarysowanym klasy C20/25

¥1= Yina Czesciowe wspolezynniki bezpieczenisiwa zwigzane 7 montazem

Woer Wspdblczynnik zwigkszajacy dla niczarysowanego betonu

k =ki=ks[-] Wspolczynnik dla aniszczenia preez odiupanie betonu

15 ObciaZenie uzytkowe w betonie niezarysowanym {uer) lub zarysowanym (er) przy obeigfeniu rozeiagajacym lub Scinajacym

s Kréikotrwale przemieszezenie pod obeigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowanym (uner) lub zarysowanym (cr) dla obcigzenia
ad na wyrywanie (N) lub dcinanie (V)

i Diugotrwale przemieszczenie pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowanym (uncr) lub zarysowanym (cr) dla obciaZenia
® na wyrywanie (N) [ub scinanie (V)

NPA Wiakciwodé urythowa nie zostala oceniona

Kotwa chemiczna poliestrowa bez styrenu (PSF), iniekcyjna Zalgcznik C4
do Europejskiej Oceny
; » Techniczne;
Terminologia i symbole ETA-23/0075

przedstawionym mi elektronicznym dokumentem sporzgdzonym w jezyku angielskim.
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